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FaApale-ttie aus Kunststof f 

Die Erfindung betrif ft eine FaBpalette aus Kunststoff , her- 
stellbar im RotationsguBverf ahren mit im wesentlichen ein- 
heit lichen Wands tarken, in Form einer Wanne mit einem Boden 
mit angeformten Palettenfiifien und mit einer tmlaufenden Sei- 
tenwand, die an ihrer oberen Kante eine seitlich begrenzte 
Auf lagef lache fur einen Gitterrost aufweist. 

Derartige Faflpaletten sind bekannt und dienen dazu, das Ein- 
dringen von in Fassern oder ahnlichen Gebinden gelagerten 
Flussigkeiten in den Boden durch Undichtigkeiten des Behai- 
ters^ auBen am Behalter herabiauf ende Fliissigkeit o.a. zu 
verhindern. Die an dem Gebinde herabiauf ende oder aus dem 
Gebinde in sonstiger Weise freiwerdende Fliissigkeit wird von 
der Wanne der Faiipalette aufgefangen und kann kontrolliert 
15 entsorgt werden. 

Es ist moglich^ die Gebinde direkt in die Wanne zu stellen. 
In vielen Fallen ist es fiir die Handhabbarkeit der Gebinde 
vorteilhaft, diese auf eine Art Gitterrost zu stellen* Das 
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Gitterrost sorgt dafiir, da/5 die Gebinde nicht in sondern auf 
der PaBpalette stiehen und dadurch leichter gehandhabt werden 
konhen. EtwajLge an den Gebinden heininterlaufende bder in'aii-' 
derer Weise aus dem Gebinde freiwerdende Fliissigkeit kann , 
durch das Gitterrost in die Wanne der Palet:t:e laufen und so 
kontrolliert entsorgt. werden. 

Derar-tige FaBpalet:1:en sollen mit: moglichst einfachem Mat:er±al 
lierges1:ellt: werden, miissen jedoch dennoch s1:abil genug sein, 
um beisplelsweise zwei gefiill-te Fasser -tragen zu konnen. Es 
ist: daher bekannt:, den Boden dadurch zu profilieren, daB aus 
dem Boden Fale-b-tenfilA^ ausgeformt: werden, die so ausgeblldet: 
sind, daB Gabelstiaplerzlnken die Palette in senkrecht zuein- 
ander stehenden Richtungen aufnehitien konnen. Auch die Seiten- 
wande sind zur Verstarkung profiliert. Die seitlich begrenzte 
Aufnahmef lache ist an der oberen Kante der umlauf enden Sei- 
tenwand im Querschnitt L-formig ausgebildet, wodurch eine 
gewisse Formstabilitat erzielt wird. 

Trotz der an sich bekannten stabilisierenden Formgebungen 
durch Prof ilierungen, Verrippungen usw. bestehen welter Sta- 
bllltatsprobleme, wenn nlcht aufwendlg groBe Wanddlcken ver- 
wendet werden. Dabel 1st der obere Rand der oben offenen 
Wanne der FaBpalette hlnslchtlich der Stabllltat am anfSLllig- 
sten. 

Die sich aus den bekannten Losungen ergebende Problemstellxmg 
besteht somit darin, ohne aufwendige VergroBerung der Wand- 
starken eine verbesserte Stabilitat der FaBpalette zu er- 
reichen. 

Ausgehend von dleser Problems tel lung ist eine FaBpalette der 
eingangs erwahnten Art erf indungsgemSB dadurch gekennzelch- 
net/ daB zur Bildung der seitlich begrenzten Auf lagef lache 
ein horizontales Wands tiick von der Seitenwand abgebogen ist. 



an das slch ein durch Abblegungen gebildeties Hohlprofll an* 
schlleB-b, das an elnem Abschlufiwands-tiick endet:, das auf dem 
horlzontalen Wandslbiick auf lie.gt,jand sich wenlgst:ens. bis.,zur _ 
Seit:enwand erstreckt. — ...... 

Die erf indungsgemafle FaBpalette wird konstruktiv dadurch 
f orms-tabilisiert , daB am oberen Rand der FaBpalette ein iirn- 
laufendes Hohlprofil veirwirklicht: ist,. das dem oberen Ab- 
schluB der FaBpalette eine erhebliche Rahmenstabilitat ver- 
leiht:* Die Ausbildung des Hohlprofils gelingt erf indungsgemaB 
dadurch, daJ3 das Hohlprofil durch geeignet:e Abwinkelungen der 
Ro'ta'tionsguBf orm quasi geschlossen wird. Durch das auf dem 
horizonlialen Wandstiiick aufliegende AbschluBwandstilick entsteht 
eine Auf lagef ISlche mit einer verdoppelten Wands1:arker die* 
ebenfalls zur Erhohung der Stabilitat beitrSgt:. 

In einer bevorzugten Ausfiihrungsf orm der erf indungsgemaBen 
FaBpalette ist die Seitenwand durch Ausbildung weiter innen 
und weiter auBen liegender Abschnitte profiliert. Dabei kon- 
nen vorzugsweise die weiter auBen liegenden Abschnitte der 
Seitenwand in PalettenfuBe iibergehen, . 

Das erf indungsgemStB gebildete Hohlprofil ist vorzugsweise ein 
Viereck-Hohlprof il , das durch dreif aches Abbiegen von dem 
horizontalen Wandstiick ausgebildet ist. Hierdurch wird eine 
besonders hohe Stabilitat erreicht. 

Die Oberseite des Viereck-Hohlprof ils kann nach innen geneigt 
angeordnet sein, urn ein Ablaufen von auf die Oberseite des 
Viereck-Hohlprof ils getropfter Fliissigkeit in das Innere der 
Wanne zu gew^hrleisten. 



Die Erf indiing soli im folgenden anhand eines in der Zeichnunig 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert vrerden. Bs 



eine Draufsicht auf eine oben offene Faflpa- 
lette gemafi der vorliegenden. Erfindung 

eine Seit:enansicht: der FaBpalet:t:e aus Figur 1 

einen Schnitt entlang der I«inie A-A in Figur 
1 durch zwei Pale'bt:en£ufie hindurch 

einen Schnitt entlang der I*inie B-B in Figur 
1 durch den Randbereich der FaBpalette. 

Die in Figur 1 dargestellte Draufsicht auf eine FaBpalette 
laBt einen Boden 1 erkennen, aus dem neun Palettenfiifle 2 nach 
unten herausstehen. Die abgewinkelten Wande der hohlen Palet-^ 
tenfiiBe 2 welsen die gleiche Wandst^rke wie der Boden 1 auf, 
was sich aus der Herstellung der FaBpalette im RotationsguB- 
verfahren ergibt. 

Durch eine lua den rechteckigen Boden 1 umlauf ende Seitenwand 
3 ist aus Boden 1 und Seitenwand 3 eine einstiickige Waime 4 
gebildet, die zum Auffangen von Fliissigkeit geeignet ist. Die 
nach oben offenen, inneren Hohlraume der PalettenfiiBe 2 bil- 
den einen integralen Bestandteil der Wanne 4 und sind eben- 
falls zum Auffangen von Fliissigkeit geeignet. 

Vom oberen Rand der Seitenwand 3 ist eine Auf lagef ISche 5 
horizontal nach auBen abgewinkelt, die nach auBen durch ein 
Viereck-Hohlprof il 6 abgeschlossen ist. 

Figur 1 laBt erkennen, daB die Seitenwand 3 abwechselnd wel- 
ter innen liegende Abschnitte 7 und weiter auBen liegende 



zeigen : 
Figur 1 

Figur 2 
Figur 3 

Figur 4 



Abschnitte 8 aufweist, wobei die welter auBen liegenden Ab- 
schnitte 8 in die am auAeren Rand des Bodens 1 befindlichen 
PalettenfuBe 2 iibergehen - - - 

Figur 2 ISfit: erkennen^ daB die FiiBe 2 und die entsprechenden 
Begrenzungen der weiter aufien liegenden Abschnitte 8 sich 
nach unten hln verjiingen. 

Figur 1 laBt femer erkennen^ dafl die Auf lagef lache 5 im Be- 
reich der Palettenf iiBe 2 entsprechend dem Verlauf der weiter 
auflen liegenden Abschnitte 8 der Seitenwand 3 schnialer ausge- 
bildet ist als im Bereich der weiter innen liegenden Ab- 
schnitte ?• Diese Ausbildung der Au£lage£lache 5 ermoglicht 
eine optimale Stapelung der Faflpaletten ineinander^ indem die 
FuBe 2 einer oberen Palette in die Fufle 2 einer unteren 
Palette eingreifen. 

Die Figuren 3 und 4 verdeutlichen insbesondere die Ausbildung 
der Auf lagef lache 5 und des Viereck-Hohlprof ils 6. Dabei 
zeigt Figur 3 einen Schnitt entlang der Linie A-A in Figur 1 
durch einen weiter auBen liegenden Abschnitt 8 der Seitenwand 
3,. der in einen zugehorigen FuB 2 iibergeht. Figur 4 zeigt 
hingegen einen Schnitt entlang der Iilnie B-B durch einen wei- 
ter innen liegenden Abschnitt 7 der Seitenwand 3, der nur bis 
zum Boden 1 ragt, so daB zwischen den weiter auBen liegenden 
Abschnitten 8 mit den FiiBen 2 xuiterhalb des Bodens 1 Binfahr- 
rS^ume fiir Gabelstaplerzinken o.a. ausgebildet sind, wie sie 
fiir Paletten im allgemeinen bekannt sind. 

Von den in Figuren 3 und 4 dargestellten Abschnitten 1 , 8 der 
Seitenwand 3 ist ein horizontales Wandstiick 9 nach auBen ab- 
gewinkelt und geht in ein etwa um 9 0° nach oben abgewinkeltes 
vertikales Wandstiick 10 iiber. Vom oberen Ende des vertikalen 
Wandstiicks 10 erstreckt sich ein schrag nach innen abfallen- 
des oberes Wandstiick 11 zum Innern der Wanne 4 und geht in 
ein vertikales Wandstiick 12 iiber, das parallel zum aufieren 



vertikalen Wandstiick 10 verlauft. Am unteren freien Ende des 
vertikalen Wandstiicks 12 ist ein horizontales AbschluJJstuck 
13 liach irinen abgebogeii, das zusairanen mit dem horizontalen ^ 
Wandstiick 9 die Auf lagef lache 5 mit: yerdoppelter Wandstarke , 
bildet. 

Die Randausbildung der FaBpalette ist im Bereich der Ab- 
schnitte 7 und 8 im Prinzip identischr wobei fur die waiter 
innen liegenden Abschnitte 7 die LMnge des horizontalen Wand 
stiicks 9 und des AbschluBwandstiicks 13 groJier ist, da sich 
das Abschluflwandstiick 13 in jedem Fall wenigstens bis zu dem 
Abschnitt 7, 8 der Seitenwand 3 erstreckt. 

Es ist allerdings auch denkbar, auch im Bereich der weiter 
auBen liegenden Abschnitte 8 das AbschluBwandstiick 13 in 
gleicher Lange wie im Bereich des weiter innen liegenden Ab- 
schnitts 7 auszubilden^ um eine in einheitlicher Breite um- 
laufende Auf lagef lache 5 auszubilden. 
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FaBpalette aus Kunststoff , herstellbar RotationsguB- 
verfahren mil: ixa wesent lichen einheit lichen Wandst^rken, 
xn Form einer Wanne (4) ™it einem Boden (i) rati, angeforxa- 
ten PalettenfiiBen (2, und mit einer uxnlaufenden Selten 
wand (3), die an ihrer oberen Kante eine seitlich be- 
grenzte Auf lagef ISche (5) fiir einen Gitterrost aufweist, 
dadurch gekena^elchnet, daB zur Bildung der seitlich bel 
grenzten Auf lagef lache (5, ein horizontales Wandstiick (9) 
von der Seitenwand (3) abgebogen ist, an das sich ein 
durch Abbiegung gebildetes. Hohlprofil (6) anschlieBt, das 
an exnem AbschluBwandstiick (13) endet, das auf dem hori- 
zontalen Wandstiick (9) aufliegt und sich wenigstens zur 
Sextenwand (3) erstreckt. 

Faflpalette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
dxe sextenwand (3) durch Ausbildung waiter innen liegen- 
der Abschnitte (7) und weiter auBen liegender Abschnitte 
(o) profiliert ist. 



Theodor-Heuss-StraBe 1 : Z~ ' ■ 

u dHi22 Braunschweig Bunde.si'fifti'iMfVr^^.le.^u,^:^ -s ? I Telex 0-9SPfi9onr«r«r« w 



3* FaBpalette nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dafl 
die welter auflen liegenden Abschnitte (8) der Sel-tenwand 
(3) in PalettenfiiBe (2) iibergehen. ^ 

4 . FaBpalette nach elnem der Anspriiche 1 bis 3 , dadurch ge- 
kennzelchnet daJ3 das Hohlprofil (6) mit dem horizontalen 
Wandstiick ( 9 ) durch dreif aches Abbiegen zu elnem Viereck- 
Hohlprofil gebildet ist. 

5. FaBpalette nach Anspruch 4, dadurch gekennzelchnet , dafl 
die Oberseite (11) des Viereck-Hohlprof lis nach ixmen 
geneigt angeordnet ist. 

S. FaBpalette nach elnem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet^ daB die Auf lagef lache (5) im Bereich der 
welter auBen liegenden Abschnitte (8) schmaler ausgebll- 
det ist als im Bereich der welter innen liegenden Ab- 
schnitte { 7 ) der Seitenwand ( 3 ) . 
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